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Variantenkonfiguration und Komponenten

Historische Konfigurationen der Kunden

> Komp 1 > Komp 1
> Komp 2 —»>  Komp 2
—»>  Komp 3 = Komp 3
> Komp 4
> Komp5 |

Wie haufig wird
jede Komponente
gebraucht?
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—»>  Komp 3

Komp 1
Komp 2
Komp 3
Komp 4
Komp 5
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KMAT 5
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Uberblick — Lésungsalternativen in IBP Demand &
Supply

Attach Rate
Planning

Prognose auf der Ebene KMAT —
Splitt geman Haufigkeiten eingesetzter
Komponenten bzw. Baugruppen

Planung ohne
Endmontage

Planung der Komponenten ohne
Endmontage

KMAT Forecast

Prognose auf der Ebene KMAT

Anteiliger Historischer
Verbrauch

Komponenten- und Kapazitatsbedarf
basierend auf durchschnittlichem
historischem Verbrauch

.........................................

CNSILIO

Variantenvorplanung

Planung von vordefinierten
Materialvarianten

Endmontage von
Standardvarianten

Planung einzelner Varianten
inkl. Sttickliste und Arbeitsplan




Uberblick — Lésungsalternativen in IBP Demand & CONSILIO
Supply
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Integration IBP Supply mit PP/DS & MMP - CNSILIO

Losungsalternative 1

YV /272224

KA = Kundenauf.
VP = Vorplaner
PA = Planauftrag
BA = Bestellanf.

KW5
heute _ CI-DS
KMAT
e s N g MRP / PP/DS MMP
Komp L]z VP
PA | PA MRP / PP/DS Optimierer

ROH

MRP / PP/DS Optimierer
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Integration IBP Supply mit PP/DS & MMP —
Losungsalternative 2

V7444
KMAT

onft”

RDC 2
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Werk 2

KW2

KOMP PA | PA

ROH BA | BA
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KA = Kundenauf.
VP = Vorplaner
PA = Planauftrag
BA = Bestellanf.

MRP / PP/DS MMP
MRP / PP/DS Optimierer

MRP / PP/DS Optimierer
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Integration IBP Supply mit PP/DS & MMP - CNSILIO
Losungsalternative 3

V7222224

VARI 1/2/... VARI 1/2/...

KA = Kundenauf.
VP = Vorplaner
PA = Planauftrag
BA = Bestellanf.

heute i

VARI 1/2/...

VP | VP VP | VP VP | VP VP | VP

P v ey 3 PA| [PAT I [PAT] 1PA Il [PAT| TPAT [ TPA MRP / PP/DS MMP

KOMP Ll L) o] e MRP / PP/DS Optimierer

ROH (b)) L) oy e MRP / PP/DS Optimierer
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Vor- & Nachteile Losungsalternativen — Demand

Attach Rate Planning

Planung mit den Haufigkeiten der
eingesetzten Komponenten bzw.
Baugruppen

Vorteile:

* Abbildung Splitt mit Standard-
Customizing

Nachteile:

« Entwicklung in Schnittstelle notig fur
Haufigkeiten der eingesetzten
Komponenten

CTNSILIO

KMAT Forecast Variantenvorplanung

Prognose auf der Ebene KMAT Planung von vordefinierten

Varianten
Vorteile: Vorteile:
* Sehr einfache Lésung » Einfache Lésung
Nachteile: Nachteile:

« Uberschaubare Anzahl an Varianten
notig



Vor- & Nachteile Losungsalternativen — Supply

Planung ohne
Endmontage

Prognose auf der Ebene KMAT —
Splitt geman Haufigkeiten eingesetzter
Komponenten bzw. Baugruppen

Vorteile:

» Einfache Losung

Nachteile:

» Keine Planung der Endmontage,
sondern erst ab Komponentenebene

Anteiliger Historischer
Verbrauch

Komponenten- und Kapazitatsbedarf

basierend auf durchschnittlichem
historischem Verbrauch

Vorteile:
» Planung mdglich auf Endmontage

* Planung KMAT Supply Chain in IBP
maglich

Nachteile:

» Entwicklung in Schnittstelle notwendig
(Stucklisten + Arbeitspléane)

CTNSILIO

Endmontage von
Standardvarianten

Planung einzelner Varianten
inkl. Sttickliste und Arbeitsplan

Vorteile:

Planung méglich auf Endmontage
Planung Varianten SC in IBP mdglich

Einfache Losung

Nachteile:

Uberschaubare Anzahl an Varianten
notig



Losungsalternative 4 — Merkmalsbasierte CCONSILIO
Vorplanung & Produktionsplanung

KMAT Forecast

Prognose bzgl. der Merkmalsauspragungen von KMATs sowie deren saisonale und trendférmige Entwicklung
=> Merkmalsausgepréagte Vorplanelemente fir die merkmalsbasierte Produktionsplanung im PP/DS inkl. Model-Mix-
Planung (MMP)

-

Anteiliger historischer Verbrauch
von Komponenten und Kapazitaten

Merkmalsbasierte Produktionsplanung in MMP (Endmontage-Linien) und PP/DS (Komponenten)
basierend auf den merkmalsausgepragten Kundenauftragen und merkmalsausgepragten Vorplanelementen aus IBP
Demand
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Losungsalternative 4 — Merkmalsbasierte CONSILIO
Vorplanung & Produktionsplanung

V4274

Merkmal 1 Merkmal 2
Merkmals- Merkmals-
Auspragung Auspragung
12 21

[ Komp 11 ] [ Komp 12 ] [ Komp 21 [ Komp 22 ]
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Integration IBP Supply mit PP/DS & MMP - CONSILIO
Losungsalternative 4 “

YV /272224

KA = Kundenauf.
VP = Vorplaner
PA = Planauftrag
BA = Bestellanf.

T g e o0 o gherg
CCNSILIO = kowmp

PP/DS Best Practices

MRP / PP/DS MMP
MRP / PP/DS Optimierer
ROH MRP / PP/DS Optimierer
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Vor- & Nachteile Losungsalternativen CONSILIO

Merkmalsbasierte Merkmalsbasierte
Vorplanung Produktionsplanung
Prognose bzgl. der Merkmalsbasierte Produktionsplanung
Merkmalsauspragungen von KMATs in MMP (Endmontage-Linien) und
sowie deren saisonale und trendférmige PP/DS (Komponenten)
Entwicklung Vorteile:
Vorteile: + Merkmalsbasierte Feinplanung der Produktion in den
Werken mittels merkmalsausgepréagten Vorplanern
« Erkennung/Bericksichtigung von bereits tiber einen langeren Horizont maglich (nicht nur

im Kurzfristhorizont mit Kundenauftragen) bis hinunter

Saisonverlaufen und Trends bzgl. :
auf die Komponentenebenen

Merkmalsauspragungen von KMATs

(nicht nur historische Durchschnitte) +  Damit Erméglichung einer langfristigen detaillierten
+ Erzeugung detailliert merkmalsausgepragter Feinplanung von Vorproduktion und Beschaffung in

Vorplaner fiir Feinplanung der Produktion in komplexen Auftragsstrukturen

den Werken Nachteile:
Nachteile: » Die Grobplanung im IBP beschrankt sich bei
) ) ) ) (ausschlieBlicher) Implementierung von
* Programmierung in Schnittstelle nétig zur Lésungsalternative 4 lediglich auf die

Merkmalsvorplanung — eine Grobplanung der

Erzeugung der merkmalsbasierten VVorplaner ! Sl ;
Produktion und Supply Chain findet nicht statt
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