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Grundlagen und Vorteile des pMRP

PMRP-Planungsprozess



Was ist predictive MRP (pMRP)? CCNSILIO

HHH pPpMRP hilft Innen dabei, Kapazitatsprobleme zu identifizieren und diese frith im
Planungsprozess zu lgsen.

@ Es handelt sich um eine Stucklistenauflosung inklusive Kapazitatsplanung.

..% Die Planung findet auf Basis von Vorplanungsbedarfen und tatsachlichen
s Kundenauftragen statt.

Ziel ist es, frihestmadglich potenzielle Kapazitatsprobleme zu erkennen und maogliche
Ldsungen zu bewerten. Die Simulation bietet Produktionsplanern eine Grundlage zur
Entscheidungsfindung bei unterschiedlichsten Bedingungen bzw. Voraussetzungen.



PMRP-Anwendungsvorteile

Was ist die Unique Value Proposition des pMRPs?

Long Term Simulation

_7

il

Simulation von Kapazitats- und
Komponentenbedarfen im
Langfristszenario.

Einfache Propagierung

D
ok
D
Weitergabe der Plandaten auf tiefere
Stlcklistenebenen, keine Beachtung

von LosgrofRen und grundséatzlich
plangesteuert

Direkte Riickmeldung

£

Treten Probleme oder Meldungen auf,

werden diese durch entsprechende
Warnung schnell kenntlich.

Vollstdndige Pegging-Struktur

Direkte Zuordnung zwischen
Bedarfen und Zugéangen Uber alle
Stucklistenstufen hinweg.

CNSILIO

Schnelle Einrichtung

L4

Es sind kein eigenes Customizing oder
eigene Stammdaten notwendig. Keine
zusatzlichen Lizenzgebuhren.

Detailplanung auf Werksebene

A

ooy |

Detaillierte, werksspezifische
Planung, Berticksichtigung von
zuséatzlichen Werken per Umlagerung



PMRP-Anwendungspotenzial CCNSILIO

Welche Use Cases ergeben sich aus dem pMRP?

Bedarfsgesteuerte o Strategischer . :
Materialbedarfsplanung Produktprognosen Kapazitatsplanung Einkauf Operativer Einkauf

» Bestimmen und * Evaluieren von * Schichtsystem * (Erneute) » Zukunftige
Erkennen von hoheren anpassen oder Verhandlung von Nachfrage von
zeitabhangigen Produktionszahlen Kapazitat erhohen Kontrakten Komponenten
Puffern - Beachtung von » Frithe » Nutzung von erkennen

* Beruicksichtigung verfugbarer Kommunikation Skaleneffekten
von Trends, Kapazitat und mit Betriebsrat durch « Mittel- /
Saisonalitat und Beschaffungs- und Fertigungs- zentralisierte langfristigen
Marketingmal3- beschrankungen mitarbeitern Beschaffung Uberblick auf
nahmen Komponenten-

« Vermeidung von « Vorbereitung fur + Reduzieren von ebene geben

» VVerbesserung der Out-of-Stock- erwartetes, Einkaufskosten s ZUsammenarbeit
Kunden- Szenarien wah- hoéheres mit Lieferanten
zufriedenheit rend Marketing- Produktions- durch

« Reduzierung kampagnen volumen Datenaustausch

unnotiger Bestande erhohen
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PMRP-Planungsprozess CCNSILIO

Bedarf der Fertig- Direkte Weitergabe der Abgeleitete Bedarfe und
erzeugnisse definieren Bedarfe an alle Stick- (grobe) Kapazitatsbelastung
listenstufen auf allen Kompo-
nentenstufen

Bedarfe sind zu denen der
Fertigerzeugnisse verkniipft

FG-2

FG-1
Fertigerzeugnisse v FG-3

v

Max. Kap:

v

TagN N+1 N+2




PMRP-Planungsprozess

Welcher Bedarf
verursacht eine

Uberlast?

Wo sind meine Grenzen?
Welches sind meine

Engpassfaktoren?

Komponentenbedarfe fiir C-12
werden verursacht von ...

FG-2

FG-3

Wie erhalte ich einen
durchfuhrbaren Plan?

Anpassen der Bedarfe von

Fertigerzeugnissen,
Kapazitatsangebot
erweitern, alternative

Bezugsquellenauswahl ...

Erwartete Kapazitatsbelastung

vs. Verfugbarkeit der

Engpassressource R, fir C-12 ...

20h for FG-1
4Dh for FG-2

DayN  N+1

N+2

v

Anpassen der tatsachlichen
Geschéftsobjekte,
basierend auf der
Simulation.

Reduzierung der
Vorplanungsmenge von C-12 in
Periode N ...

CNSILIO
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Stamm-/Bewegungsdaten im pMRP-Umfeld

Systemdemo %
© CONSILIO GmbH / 7




Stamm- & Bewegungsdaten im pMRP-Umfeld CONSILIO

W77/
Materialien

Arbeitsplatze

T £ E s

5 &
%

Vorplaner

Fertigungsversion

© CONSILIO GmbH 10 vz
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PMRP-Planungsprozess

Stamm-/Bewegungsdaten im pMRP-Umfe Id//////////////

Systemdemo
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Durchfihrung tber Apps im Fiori Ul CCNSILIO

SAP Startseite v

¢ zrtigungsdurchfihrung Kapazitdtsplanung Bedarfsorientierte Wiederbeschaffung Vorausschauende Material- und Ressourcenplanung

Vorausschauende Material- und Ressourcenplanung

Flexible Einschran- pPMRP-Simulations- pPMRP-Simulationen
kungen definieren erstellung verarbeiten
einplanen




PMRP Simulation einplanen

Template Selection

HE T —
|5 |_,§:'-'."'_'-

o

[Z] Creation of pMRP Data via Components

.

[Z] Creation of pMRP Data via Top-Level Materials

e
=

[Z] Creation of pMRFP Data via Work Centers

CTNSILIO

* Creation of pMRP Data via...

...Components

Eingabe der zu betrachtenden
Komponenten. Ermittlung der
Fertigfabrikate tUber die Stickliste und
Kapazitatsbedarfsermittlung fur alle Stufen.

... Top-Level Materials
Eingabe der Fertigfabrikate und
automatische Ermittlung der
Komponentenbedarfe.

... Work Centers

Eingabe der zu betrachtenden
Arbeitsplatze. Automatische der Ermittlung
der Komponenten und Fertigfabrikate
sowie Kapazitatsbedarfsermittlung aller
Stufen.



PMRP Simulation verarbeiten CNSILIO

< w Process pMRP Simulations K
Standard™® ~ showlog [
Simulation: Created By: Created On: Last Changed On: Reference Data:
| Search a | | 7 | | a | | dd. MM.yyyy - dd.MM... | | dd.MM.yyyy - dd.MM... | | 2

m Adapt Filters
Active Simulations (1) i

[ simulation Reference Data Created Last Changed Capacity Issues Delivery Performance  Simulation Status

Simulation SPOT ON
SCM Referenz SPOT ON
0 sSCM 04.07.2022 04.07.2022

SIM_PMRP_NKO01
REF_PMRP_NKO1

(s3]

1009% Created 5

Simulation Summary




PMRP Bedarfsengpasse erkennen

Demand Plan Simulation

Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NKO01)

Capacity Issues
Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKO01)

Delivery Performance

Materials with Invalid Source

Violated Constraints

CNSILIO

SLTELAL VAT Simulation Summary  ©

76 - 100 % 20 =20
Quantities Displayed Simulation v | AT )
Material Plant UoM July 2022 August 2022 September 2022 October 2022 November 2022 December 2022 January 2023
A1000 1010 fc | o | 200 | | | 0] | 260 | 50] | 185 |

Inspector
A1000

Al1000
September 2022

Multi-Level Material Simulation
~ Issues (2)
Capacity Overload

TURNING1 (TURNING1)

In Month: September 2022

16 % overload corresponds to 35 PC

Share of consumed capacity corresponds to 98 %

Capacity Plan Simulation

@ @ =

250
PC

116




PMRP Kapazitatsengpasse erkennen CNSILIO

< SAP Capacity Plan Simulation ¥ K

Demand Plan Simulation / B TRV AV R Simulstion Summary & © O Ee

Capacity Plan Simulation

Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NK01) Capacity |ssues Delivery Performance Materials with Invalid Source Violated Constraints
Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKO1) A6 = 100 % >0 >0
Demand / Remaining Capacity in Hours Disregard Capacity Issues ~ Change Available Capacity 77 {8
Work Center Plant Capacity Cat... | July 2022 August 2022 September 2022 October 2022
TURNING1 1010 002 | 7.289 160.711 169.892 14.108 203.618 -27.618 82.565 77.435
TURNING2 1010 001 | 0.000 168.000 0.000 184.000 0.000 176.000 0.000 160.000 .
. ]

Bz s =

TURNING1 Overview (TURNING1, 1010, 001)

300
B Feasible Load
W Overload
o 200 —_— — B Accepted Overload
:E —_— == Available Capacity
B . l

July 2022 August 2022 September 2022 October 2022 November 2022 December 2022 January 2023 February 2023 March 2023 April 2023 May 2023 June 2023

Period




Rechenlogik am Beispiel A1000 CCNSILIO

Bedarf im Oktober 2022:  150x I-[f:l
Arbeitstage im Oktober: 20

3009. | 0110. | 0210. | 0310. | 06.10. | . 31.10.

jeweils eine Eigenfertigungszeit von einem Tag. Deshalb muss der
Komponentenbedarf flr den ersten Arbeitstag im Oktober bereits am letzten
Arbeitstag im September ,vorgefertigt* werden.

Der Kapazitatsbedarf wird dabei exakt berechnet (15 H), die Menge wird
aufgerundet (8 ST).

7,5x a 4_/ Beide Komponenten, sowohl die Motoreinheit als auch das Gehause haben

7,5%




PMRP Simulation der Sttckliste CNSILIO

< SAP Simulation Components ¥ K
Demand Plan Simulation /
Simulation Components EUWPTERRVESINE  Simulation Summary @ O
Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NKO1) Capacity Issues Delivery Performance Materials with Invalid Source Violated Constraints
Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKO1) 26 2100 % >0 21
Material ~ | . . Show Constraints 7 & (&
Material and Source of Supply Plant UoM August 2022 September 2022 October 2022 November 2022 December 2022 January 2023
> ALDDO 1010 PC 203 244 98 255 152 187
> Bz4 1010 PC 3286 3781 1693 3993 2454 3023
BLECH_A1000 1010 PC 799 g1e 451 957 654 744
Lieferant pMRP 1010 PC 799 18 451 957 654 744
> D43N 1010 PC 1198 1377 676 1435 981 1116
> GS_A1000 1010 PC 200 230 113 240 164 186
> G_AL000 1010 PC 203 244 98 255 152 187
> ISOLATOR 1010 PC 200 230 13 240 164 186
> KUPFERDRAHT 1010 PC 200 230 113 240 164 186
> KUPFERFQOLIE 1010 PC 200 230 113 240 164 186
> MAGNETO 1010 PC 400 450 226 479 327 372
> M_A1000 1010 PC 203 244 98 255 152 187




PMRP Einschrankungen definieren CNSILIO

Demand Plan Simulation /

Simulation Components Simulation Summary e 0O ©w
Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NKOL) Capacity Issues Delivery Performance

i~
302 @ w Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKO1)

Da3N 76 7 100 %
General Information Constraint Quantities Materials with Invalid Source Violated Constraints
n =0 21
Basic Data Category Data
Description; MRP Area: ‘ Material ‘ ” Show Constraints [T
Da3N Demo / Schulungswerk (1010) . & =
Period Type supplier Filtered by: Plant (Werk 1010 (1010)), Component ( (D43N))
Month Lieferant pMRP (100062) Material and Source of Supply Plant UoM November 20 December 2022
Displayed UoM Production Line: ) oo Do . e
Piece (PC) - Required Quantity =7 e Required Quantity = -t
Constraint Category: Material Group: v D43N 1010 PC ‘1435 - a1 -
Supplier -
Lieferant pMRP 1010 PC ‘ 1435 - o8l 800

Supplying Plant:

Constraint Quantities

[ Period Quantity UoM

D 202212 800.000 PC



PMRP Engpasse bereinigen CNsILIo

~ Source of Supply (2)

Available Proposed I A
B I I h I Source of Supply Plant Capacity Distribution Quantity Distribution
g q Fertigungsversion fir pMRP (00000789) Werk 1010 (1010) 180 PC 180 PC PC
bemend Plan Simulaton / Alternative FVER (00000790) Werk 1010 (1010) 406 PC 70PC PC

Multi-Level Material Simulation Unassigned: 0 PC

Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NKO01) Capacity Issues Delivery Perforn

Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKO1)
76 7100 % Cancel

Change Source of Supply

Material / BOM Level Source of Supply Plant Issues Sources Calendar Pe r

Change Source of Supply

Bill of Material Pullln Quantity 4= ¥ @&

issing Quantity

~ Demand: A1000 1010 2 1 September 2022 250 PC 35PC
v A1000 Fertigungsversion fir pMRP 1010 0 1 August 2022 - September 2022 250 PC 0PC
D43 Lieferant pMRP 1010 0 1 August 2022 - September 2022 1500 PC 0PC

v G_A1000 Fertigungsversion fur pMRP 1010 4 2 August 2022 - September 2022 250 PC 70PC

B24 Lieferant pMRP 1010 0 1 August 2022 - September 2022 4000 PC OFC
BLECH_A1000 Lieferant pMRP 1010 0 1 August 2022 - September 2022 1000 PC 0PC

v M_A1000 Fertigungsversion fir pMRP 1010 2 1 August 2022 - September 2022 250 PC 70PC
GS_A1000 Lieferant pMRP 1010 0 1 August 2022 - September 2022 250 PC 0FC

MAGNETO Lieferant pMRP 1010 0 1 August 2022 - September 2022 500 PC 0PC

> PANEL_A1000 Fertigungsversion Panel_AL.. 1010 0 1 August 2022 - September 2022 250 PC 250 PC



PMRP Engpasse bereinigen CNsILIo

~ Slots for Preproduction or Early Procurement of Component (2) | Adopt Proposal

Vorproduzieren

Calendar Month Available Capacity Proposed Distribution Capacity Distribution

Aug, 2022 35 PC 35PC 35 | PC

Demand Plan Simulation /

Multi-Level Material Simulation Simulatio
PC

Jul, 2022 384 PC 80 PC

Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NKO1) Capacity Issues Delivery Performance 115 of 115 PC
Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKO1)
N 4 - 100 %

Violated Constraints

1 Wﬂ Cancel

—{~HA—
Bill of Material PullIn Quantity | 42+ 7 7
Material / BOM Level Source of Supply Plant Issues Sources REquirQuan.‘ Missing Quantity

~ Demand: A1000 1010 2 1 260 PC 5g8 pC
~ A1000 Fertigungsversion fur pMRP 1010 0 1 260 PC OPC
D43N Lieferant pMRP 1010 0 1 1560 PC oPC

v G_AL000 Fertigungsversion fur pMRP 1010 2 2 260 PC 115 PC

B24 Lieferant pMRP 1010 0 1 4160 PC 0FC
BLECH_A1000 Lieferant pMRP 1010 0 1 1040 PC 0PC

v M_A1000 Fertigungsversion fiir pMRP 1010 2 1 260 PC 115 PC
GS_A1000 Lieferant pMRP 1010 ] 1 260 PC 0PC

MAGNETO Lieferant pMRP 1010 0 1 520 PC QPC

> PANEL_A1000 Fertigungsversion Panel_A1. 1010 0 1 260 PC 260 PC




PMRP Engpasse bereinigen

Kapazitatsengpasse akzeptieren oder verfiigbare Kapazitat erhéhen

Capacity Plan Simulation

Simulation: Simulation SPOT ON SCM (SIM_PMRP_NKO01)
Reference Data: Referenz SPOT ON SCM (REF_PMRP_NKOL1)

Demand / Remaining Capacity in Hours

Work Center

ASSPG

DRILING

DRILING

FINICLN

FINICLN

T-A00

T-BK100

T-BK200

T-X00

T-X00

TURNING1

TURNING1

TURNING2
TURNING2

Plant

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010

1010
1010

Capacity Cat...
002
001
002

001

Capacity |ssues

N2

18.314
72.348
36.712
107.487
71.851
0.000
0.000
0.000
0.000
0.000
179.173
179.173
0.000

0.000

Delivery Performance

—* 100 %

Disregard Capacity Issues

February 2023
141.686
87.652
123.288
52513
88.149
160.000
280.000
280.000
280.000
480.000
-19.173
-19.173
160.000

160.000

18.389

72,630

36.863

107.890

72123

0.000

0.000

0.000

0.000

0.000

179.846

179.846

0.000

0.000

Materials with Invalid Source Violated Constraints
20 21
Change Available Capacity | v & Inspector
March 2023
TURNING1
165.611 6.754
TURNING1
11370 26105 Remaining Capacity: -19.173 Hours
147.137 13.5091 February 2023
76.110 38.122 .
~ Top-Level Materials (2)
111.877 25.608
184.000 0.000 A1000
322.000 0.000
Required Quantity: 204.25 PC
322.000 0.000 For Month: February 2023
322,000 0.000 Multi-Level Material Simulation
552.000 0.000
4.154 63.564 A1000
4.154 63.564
Required Quantity: 9.565 PC
184.000 0.000
For Month: March 2023
184.000 0.000

Multi-Level Material Simulation

X

179.173

171.158

(S o

8.014

(S verend]

CNSILIO



PMRP Zusammenfassung der Simulation

< SAP Simulation Summary ¥

Demand Plan Simulation / Multi-Level Material Simulation / Capacity Plan Simulation /

Simulation Summary

Simulation: Simulation SPOT OMN SCM (SIM_PMRP_NKO01) Created On: 04.07.2022 Capacity Issues Delivery Performance
Reference Data: Referenz SPOT OM SCM (REF_PMRP_NKD1) Last Changed On: 04.07.2022
¥ 0 = 100 %
Change in Demand (0} Change in Capacity (0) Preproduction or Early Procurement (1) Change of Source of Supply (2) Unresolved Issues (2)
Top-Level Material Component Plant Source of Supply
A1000 (A1000) G_A1000 Werk 1010 (1010) Fertigungsversion fir pMRP (789)
Original Quota: 100 %
Simulated Quota: 72 %
Simulated Quantity: 180 pC
A1000 (A1000) G_AL1000 Werk 1010 (1010) Alternative FVER (790)

Original Quota: 0%
Simulated Quota: 28 %
Simulated Quantity: 70 PC

CNSILIO

K

Materials with Invalid Source Violated Constraints

=0 =1

Disregarded Capacity lssues (2)

Timeframe

August 2022 - September 2022

August 2022 - September 2022



PMRP Zurtickschreiben der Bedarfsanderungen CCNSILIO

Release

Parameters for Release
Please select one or multiple options to create PIRs. The parameters can be adapted for releasing the simulation.

[] Demand-Driven MRP Components
Top-Level Materials

[] Subassembly Components

Top-Level Materials

Requirement Version:* | 00 REQUIREM... ~-
Version Active: QE.

Cancel
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