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SAP AKTUELL |

Transformation auf S/4 HANA

S/4 HANA bietet neue

Funktionen fur SCM

SAP bietet in ihrer neuen Produktreihe zu S/4 HANA nun auch integrierte Lésungen
zur Produktions- und Feinplanung fiir das Supply Chain Management an. S/4 HANA
vereinfacht den Betrieb und die Wartung der Prozesse, da Funktionen, die bisher nur
in einem eigenen SCM Tool zur Verfiigung standen, nun im ERP integriert wurden,
wodurch alle Features in einem System konsolidiert zur Verfiigung stehen. Aktuellstes
Feature ist dabei das Production Planning & Detailed Scheduling (PP/DS). Das Modul,
das bereits die SAP SCM-Losung mitumfasste, wurde nun in S/4 HANA im neuesten

Release 1610 integriert.

Das Modul PP/DS fiigt zur bisheri-
gen Produktionsplanung einige
neue Funktionen hinzu: Zum Beispiel
steht jetzt eine erweiterte, finite Pla-
nung zur Verfiigung, mit der sich Ka-
pazitdten automatisiert und granular
statt wie bisher manuell und rudimen-
tdar planen lassen.

Zudem konnen die Anwender auf
mehr Tools fiir die Feinplanung der
Produktion zuriickgreifen. Diese Tools
optimieren Kapazitdten automatisch
oder interaktiv unter Beriicksichtigung
von Faktoren wie Auftriage und Arbeits-
plitze, was dazu fiihrt, dass Zeit und
Ressourcen optimal ausgelastet und
Kosten verringert werden.

AuBer fiir die Kapazititsplanung
verfiigt S/4 HANA nun auch iiber
weitere Tools, die bisher nur in den
SCM-Systemen verfligbar waren, da-
runter Plantafeln sowie ein Alert Mo-
nitoring und die Kontextiibersicht, die
tiber alle Stiicklistenstufen hinweg die
Bedarfs- und Kapazititssituation auf
einen Blick darstellen. Einige der neu-
en Tools kénnen auch mit der neuen
UI5- bzw. Fiori-Oberfliche genutzt und
mobil als Apps verwendet werden, was
die Usability enorm verbessert. Eben-
falls auf der S/4 HANA-Technologie

basiert der neue Materialplanungslauf
MRP Live, der wesentlich schneller Er-
gebnisse erzielt als ehedem. Weil S/4
HANA mit dem PP/DS-Modul kom-
biniert werden kann, lassen sich so
sowohl Bedarfssituationen planen als
auch kapazitdtstechnische Planungen
durchfithren. Dank MRP Live konnen
Planungen in einem System statt wie
bisher in mehreren erfolgen, weshalb
dieses Modul auch OneMRP genannt
wird. MRP Live ermglicht es zum Bei-
spiel, dass Fertigerzeugnisse iiber PP/
DS geplant werden, Rohteile hingegen
iiber MRP.

So kann die Transformation
zu S/4 HANA erfolgen

Die neue SAP Business Suite und die
Datenbank S/4 HANA konnen iiber
eine Testimplementierung evaluiert
werden. Dafiir werden auf einem kon-
vertierten S/4-System Testszenarien
aufgebaut und verschiedene Prozesse
durchgespielt, darunter zum Beispiel
die Riistoptimierung mit Fertigungs-
hilfsmitteln, die Einrichtung einer
Verfiigbarkeitspriifung mit AATP (Ad-
vanced Available To Promise), die Mo-
del-Mix-Planung aus der Automotive-
Industrie sowie die Materialbereitstel-

lung mit Integration im EWM (Exten-
ded Warehouse Management).

Auch der Ablauf der Transformati-
on ist ein wichtiges Kriterium, tiber das
die technische Evaluierung Aufschluss
gibt: Um alle Funktionalititen voll aus-
schipfen zu kinnen, war es bisher ni-
tig, ein SCM-System an das ERP-System
anzubinden. Die Fragestellung lautet
nun, wie sich Daten aus einem bereits
angebundenen SCM-System am besten
in das jetzt in S/4 HANA integrierte PP/
DS-Modul migrieren lassen. AuBerdem
miissen bestehende Kundenprogram-
me fiir S/4 HANA angepasst werden.

Ein solches Upgrade bzw. die Mig-
ration kann in fiinf Schritten durchge-
fiihrt werden. Zunéchst wird das Aus-
gangsszenario definiert; dabei ist unter
anderem die Frage relevant, ob ein SCM
bereits ans ERP angebunden ist. Da-
nach werden Datenmodell und Umfang
bestimmt, sprich wie viele Stamm- und
Bewegungsdaten migriert werden miis-
sen. Dem schlieBt sich die eigentliche
Konvertierung an, gefolgt von der tech-
nischen Konfiguration des S/4-Systems
und der Anbindung der UI5- bzw. der
Fiori-Oberflachen. Zuletzt werden die
Funktionen von alten und neuen Pro-
zessen gemdB der Simplification List
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von SAP analysiert und verglichen, um
notwendige MaBnahmen herzuleiten.

Auswirkungen auf Stamm- und
Bewegungsdaten

Das Upgrade wirkt sich unter anderem
auf Stammdaten wie Arbeitsplitze und
Materialstimme aus. Beim Material-
stamm fallen einige existierende Para-
meter - zum Beispiel in der Serienfer-
tigung - weg, jedoch kommt durch das
PP/DS eine neue Sicht mit Parametern
zur erweiterten Planung hinzu. AuBer-
dem &ndert sich die Bezugsquellenfin-
dung fiir Stamm- und Bewegungsdaten
mabBgeblich. So werden Fertigungsver-
sionen bei der Eigenfertigung obligato-

risch - bei der Fremdbeschaffung dage-
gen sind die Orderbiicher nicht mehr
von Bedeutung.

Das Setzen der entsprechenden
Parameter in den Stammdaten (Materi-
alstamm und Arbeitsplatz) aktiviert die
erweiterte Planung im PP/DS. Da Kkein
externes System, wie etwa ein SCM,
mehr angeschlossen werden muss,
werden komplizierte Schnittstellen wie
das Core Interface (CIF) durch den Ent-
fall fast aller Integrationsmodelle stark
vereinfacht.

S/4 HANA macht eine dynamische
Bestandsberechnung miglich. Der Be-
stand wird nicht mehr in Tabellen oder
Datenbanken abgelegt. Stattdessen

Order Pick Time

wird er durch die neue Datenhaltung
fiir Materialbelege, etwa Warenein- und
-ausgénge, zur Laufzeit automatisch be-
rechnet.

Der LiveCache eines ehemals ange-
bundenen SCM-Systems, wo Auftrags-
daten bisher abgelegt wurden, kann
in das neue System importiert werden,
um die Bewegungsdaten in 5/4 HANA
zu erhalten.

Die Herausforderung bei der Migra-
tion lautet, das Downtime-Fenster und
damit die Geschéftsunterbrechung so
gering wie moglich zu halten. Dafiir
bietet sich ein mehrstufiges Vorgehen
an. Zundchst wird die bestehende SAP-
Landschaft analysiert und das Szenario
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bestimmt, wie die Konversion durchge-
fiihrt werden kann. Danach finden die
Testimplementierungen und -migratio-
nen statt, um zu ermitteln, wie die Go-
live-Migration ablaufen wird. Wichtig
ist auch, dass Tabellen und Programme
des Kunden einbezogen werden. Aus
all diesen Schritten resultiert final der
minimale Downtime-Ansatz.

Systemerweiterung:
Diese Optionen gibt es

Es gibt drei Optionen zur Systemer-
weiterung: Beim Brownfield-Ansatz
wird das vorhandene ERP-System di-
rekt konvertiert. Der Greenfield-Ansatz
sieht vor, ein komplett neues S/4-Sys-

tem aufzustellen und dieses neu zu
implementieren. AuBerdem besteht
die Moglichkeit, eine Systemlandschaft
zu transformieren, das heift mehrere
ERP-Systeme in ein S/4-System zu inte-
grieren. Zur Unterstiitzung bieten sich
die Tools SAP Migrations-Cockpit und
SAP Landscape Transformation an.

Soll das SCM-System erhalten wer-
den, da es {iber Funktionen verfiigt, die
im PP/DS nicht zur Verfligung stehen,
so gibt es Moglichkeiten, diese Land-
schaft zu bewahren und an das S/4
HANA anzubinden: Entweder geschieht
dies durch direkte Konvertierung des
ERP und anschlieBende Migration der
Daten aus dem PP/DS des SCM-Sys-
tems in das Aquivalent auf dem S/4-
System oder durch ein zweistufiges
Upgrade, in dem das ERP-System auf
ein ERP on HANA upgegradet wird, mit
sich anschlieBender Konvertierung und
Migration.

AuBerdem ist es miglich, zunédchst
das ERP auf ein ERP on HANA upzu-
graden und danach das Add-on APO on
ERP zu installieren. Die Daten werden
dann aus dem SCM auf das APO mig-
riert, danach erfolgt die Konvertierung
auf das S/4-System.

Wenn Kundenentwicklungen auf
dem SCM-System vorliegen, die sich
auf abgelegte Daten im SCM-System
beziehen, muss ein neues Mapping
durchgefiihrt werden, damit die Da-
ten auf dem S/4-System von der neu-
en PP/DS-Komponente
werden kénnen. Nach der Stammda-
tendnderung muss auBerdem gepriift
werden, ob die Programme weiterhin
funktionieren. Schnittstellen vom SCM
zum ERP-System werden nicht mehr
bendtigt und miissen durch direkte
Datenbeschaffung ersetzt werden. Ver-
schiedene Tools tiberpriifen, welche
Codings in Kundenprogrammen obso-
let sind oder aktuell bzw. in Zukunft
gedndert werden miissen.

Lukas Kovacovic m
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